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Ajustari inainte de punerea in functiune

Inainte de punerea in functiune a instalatiei trebuie verificate sau efectuate urmatoarele ajustari.

IMPORTANT!
Toate valorile specificate in aceste instructiuni de
operare sunt valori de setare de baza sau valori preluate
din experienta si trebuie adaptate la conditiile de operare.

Ajustarea electrozilor de aprindere ai flacarii deschise

ATENTIE!
Tensiune de aprindere 10 kV. Inainte de atingerea
pieselor de inaltd tensiune, asigurati-va ca alimentarea
este oprita.

Pentru aprindere optima,
electrozii trebuie ajustati conform
urmatoarei schite.

3-4mm

fara scanteie

scanteie slaba

scurt-cirtuitare si deteriorarea transformatoarelor de
aprindere

e Decalaj prea mare
e Decalaj prea mic
e Fara decalg]

N

Vedeti si “Arzatorul de aprindere” (Anexa)

Aveti grija sa nu deteriorati mansoanele ceramice de aprindere in timpul ajustarii decalajului
strangand moderat suruburile de fixare.

Pompa de gaz

Verificati pretensionarea curelelor V inainte de punerea in functiune conform manualului de
utilizare al furnizorului.

& Hofstetter Gasichrik AG
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Operarea instalatiei

Siguranta la operarea instalatiei
Pe durata operarii instalatiei, fiti constienti de urmatoarele pericole:

PERICOL

Urmatoarele referinfe de siguranta trebuie citite inainte de inceperea operarii
instalatiei. Aplicarile eronate pot cauza vatamari grave. Garantati calificarea
personalului de service!

Pericolele gazelor

« Opriti imediat la aparitia scurgerilor la echipamente si reparati componentele
defecte.

Pericolele sistemelor electrice

« Se vor avea in vedere instructiunile producatorului echipamentelor electrice
pentru inspectie si mentenanta periodica.

ATENTIE
Arderea prin atingerea suprafetelor incinse

. Evitati contactul cu suprafetele incinse

Incaltaminte de protectie, imbracaminte de protectie, manusi de protectie,
protejarea urechilor, masca de protectie daca sunt necesare:

Q- 0-®+0

Hofsletter Gastchnik AG
Manual MGP150_Alba
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Descrierea functiilor

Cabina PLC

1"\
N/ | |

1Q1 (13) Comutator: Principal / Oprire de urgenta 0 -1
' Comutatorul serveste la oprirea alimentarii cu electricitate a intregii instalatii. Oprire
imediata

6H1 flacara deschisa in functiune
Arata printr-o lampa daca flacara deschisa este in functiune.

5S1 flacara deschisa ON-OFF-EXT
Porneste flacara, daca exista conditiile de pornire.

6H2 alarma flacara deschisa
Lampa intermitenta: Indicd faptul ca existd o alarma la flacara deschisa, opreste
instalatia.

© Hofstetter Gastchnk AG
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La pornirea pentru prima data, reteaua de conducte de gaz trebuie evacuata, fara pornirea pompei
de gaz. In acest scop valva (valvele) fluture specifice gazelor de descompunere este / sunt
dechis(e) Din cauza presiunii statice prealabile din conducta de aspiratie. gazul de descompunere
curge in sistemul de conducte al flacarii deschise. Instalatia este evacuata corect daca la punctele
de acces de poate detecta gaz (adicd la mansoanele de masurare in amonte fata de flacara
deschisa; Ingurubati mansoanele din nou dupa evacuare!) si se poate masura un minim mai
constant de CH4 de 30 Vol. %.

Pregatirea pentru pornire
Flacara deschisa este pregatita de pornire la indeplinirea urmatoarelor conditii:

» Este disponibila alimentarea cu electricitate de 400V +/-5%, 50Hz, 63 AT.
e Comutatorul Principal se afla in pozitia 1.
» Verificati toate functiile de siguranta relevante.

¢ Nu exista avarii (LED-urile de ALARMA rosii nu sunt active).

Pornirea sistemului de analiza

1. Comutatorul principal al controlului de analiza se afla in pozitia pornit.
2. Conducta de gaz pentru masurare este conectata.

Pornirea pompei de gaz

Conditii necesare pentru pornirea pompei de gaz.
1. Nicio alarma nu este semnalizata, adica lampile colective de alarme sau lampile rosii sunt
aprinse.

IMPORTANT!
Pompa de gaz:
Verificati directia de rotatie!

£ Hofstetter Gasichnik AG o e =}
Manua MGP150_Alba 03.03.16 43/59
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Etanseitatea conductelor, flanselor si conexiunilor

In timpul testarii pompei de gaz, se poate verifica etanseitatea tuturor conexiunilor de gaz (cu
sapun — spray).

IMPORTANT!
Nicio conexiune nu trebuie sa prezinte
scurgeri!

Facilitatea de purjare a flacarii deschise

o Purjati sistemul de conducte in cazul in care concentratia de O, este mai mica de 6% si
concentratia de CH, este mai mare de 25%. Deschidesi valva manuald de pe partea de
aspiratie si presiune. Gazul de descompunere curge prin sistemul de conducte.

e Flacara deschisa este oprita
e Temperatura flacarii este sub 250 °C
« Suflanta este in functiune = presiunea de pornire este disponibila

Ulterior se va deschide supapa de inchidere prin trantire (1...120 s) si clapeta de aer a flacarii
deschise de deschide complet.

« (Ca masura de siguranta, sistemul de aprindere este dezactivat.

e Ca masura de siguranta, va aparea o intarziere (2...10 min.) intre finalul purjarii si inceperea
operarii normale.

Conditii de pornire

Flacara deschisa porneste in momentul in care urmatoarele conditii sunt indeplinite:

e Comutatorul 'Flacara' este rotit in pozitia 1 si:
Presiunea gazului este mai mare decat valoarea setata pe comutatorul presiune de pornire
(aproximativ 30 mbar).

o Comutatorul 'Flacara' este rotit in pozitia "Ext" si:
Este activat semnalul de pornire extern. Trebuie inchis sistemul extern cu potential de contact

liber Flacara la distan{a 0-1 si:

e Presiunea gazului este mai mare decat valoarea setata pe comutatorul presiune de pornire

(aproximativ 30 mbar).
Oprirea faclei

Facla va fi oprita in urmatoarele moduri:

- Comutatorul ,Facla” este rotit in pozitia ,0" sau ,ext"
- Rotiti comutatorul ,Pompa de gaz” in pozitia ,0"

& Hofstetter Gastchnik AG
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Diagrama electrica a instalatiei
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_Descarcarea cadrului de baza

' » Utilizati 2 (doua) macarale pentru a descarca |
cadrul de baza cu instalatia montata. ‘
* Ridicati instalatia utilizand suruburile cu ochi |

desemnate instalate pe structura de suport si |
cadrul de bazal

1. e Utilizati suporturile de fixare pentru a ridica din
camion camera de ardere.

S _— |« Ridicati camera de ardere si asezati-o in locul
s ! pregatit cu sol moale.

o Daca protectile de transport sunt inca
montate, indepartati-le de pe camera de
ardere.

Descarcarea camerei de ardere

e Utilizati suporturile de fixare pentru a ridica din
camion camera de ardere.

 Ridicati camera de ardere si asezati-o in locul
pregatit cu sol moale.

o Daca protectile de transport sunt inca
montate, indepartati-le de pe camera de
ardere.

Hofstetter Gastchnik AG ) i ——
tanual MGP150_Alba 03.03.16
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Instructiuni de asamblare

Unitatea flacarii deschise trebuie montata in exterior si nu
in imediata vecinatate a cladirilor. Daca locatia instalatiei
de gazel de descompunere nu este asigurata, instalatia de
degazare trebuie protejata impotriva infractorilor cu
ajutorul unui gard.

Asamblarea instalatiei

e Locatia de montare a instalatiei trebuie stabilizata si acoperitd cu o baza din beton armat.
Ridicati suportii cadrul de baza complet cu ajutorul unui elevator si plasati cu ancorare in locul
dorit pe baza din beton si stabilizati daca este necesar

1. Asamblarea opritorului
2. Asamblarea camerei de ardere

Hofstetter Gastchnik AG
Manual MGP150_Alba
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Asamblarea opritorului suflantei

e Pentru fixarea cadrului de baza sunt |
necesare doua ancore Hilti pe fiecare
parte. Suruburile (HSL-3-B) sunt incluse
in livrarea de la Hofstetter GT.

* Imaginile urmatoare prezinta modul de
fixare a suruburilor Hilti HSL-3-B.

e e ¢« Pentru fixarea conductelor la opritorul
AN ‘ suflantei sunt necesare ancore Hilti de tip

_ , , HSA M12/25/45.
) QNN \ f e Pentru fixarea conductei la flacara
F NN £ deschisa sunt necesare ancore Hilti de tip

N ) HSA M12/25/45.

L S
e Detail X
L Detaliu X

- = Placa de baza este prevazuta cu gauri
pentru ancorarea unitatii. Daca flacara
deschisa este plasata separat, faceti
gauri cu diametrul de 28 mm la o
adancime de 190 mm pentru fiecare stift
ancora inclusa.

e (Curatarea gaurilor cu aer comprimat
reprezinta un avantaj.

£ Hofstetler Gastehnik AG
Manual MGP150_Alba
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Cu ajutorul unui ciocan, loviti incet
ancora in partea de fixare in gaura
foratd pana cand saiba ajunge in contact
cu partea de fixare. Nu extindeti ancora
manual inainte de instalare.

Dupa aplicarea cuplului de inceput'

necesar cu o cheie inelara normala, se
desprinde partea rosie superioard a
surubului. Sigiliul de plumb verde vizibil
indica faptul ca s-a atins tensiunea
initiald necesara si ancora poarta
sarcina admisa (aproximativ 160 Nm).

& Hofstetter Gasichnik AG
‘Manual MGP150_Alba
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Asamblarea injectoarelor

*

/-_"-..‘_
l i
o O
Conducte de amestecare Lp 10C
Kioun Tubes Typ 100
Bok MB8x20 (3x) e
Piulita M8 (3x) Q ’

Boh MEx20 (3x)
~

Bolj MB8x20 (3x)

Pulita ce conexiune 2

Connection nut 2°

Seﬂ!?
*

Nozzle 2. D=22

*
Duza 2"-D=22

*

Burner lower section

Sectwnes infericara &
arzétorutul

Piulitd M8 (3x)

\"Jm ME (3x)

Observatie: Injectoarele trebuie instalate
inaintea camerei de ardere. Altfel,
injectoarele nu mai pot fi instalate.

Aveti grija sa nu se deterioreze clapeta de
aer in timpul instalarii!

Pentru fiecare duza trebuie instalat un
injector.
Prin urmare, aveti nevoie de suruburi si
piulite.

Marimea uneltei pentru piulite / suruburi: 13
Pentru fiecare injector aveti nevoie de

3x Suruburi M8 20 mm

3x Piulite M8

Fiecare surub trebuie lubrifiat cu ,Metaflux
Lubricating metal” care este inclus in livrare.
Dacda nu il utilizati, dezasamblarea
ulterioara poate fi foarte dificila!

*

Dupa instalarea injectoarelor, asigurati-va ca
toate injectoarele sunt montate vertical!

© Hofstetter Gasichnk AG

Manual MGP150_Aiba
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Conectarea liniei de deshidratare

¢« Conectarea la iesirea condensului 1"

Instalarea arzatorului cu aprindere

e Instalati arzatorul cu aprindere cu flansa
arzatorului cu aprindere pe camera de
ardere.

e Ajustarea electrodului de aprindere si
fantei de aer pentru arzatorul cu aprindere
sunt deschise mai jos.

e |Instalati furtunul de conexiune (Nu este
vizibil in desenul alaturat).

¢ Instalati carcasa de protectie a arzatorului
! cu aprindere.

2 Hofstelter Gastchnik AG
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Instalarea arzatorului cu aprindere

i 1. Luati arzatorul cu aprindere Si |
“““““ | instalati-l pe camera de ardere |
| conform desenului din partea stanga ’
F
[

2. Instalati furtunul din otel flexibil pe |
arzatorul cu aprindere. Nu uitati s& |
instalati sigiliul! (saiba PTFE alba, |

. S fixatd de electrozii de aprindere |
‘ | ; ! pentru transport) ‘
; 1 . N ’ 3. Instalati senzorul UV.
‘ , -5*-}'+---.- , 4. Ajustati electrozii de aprindere asa
| T 8 . cum se descrie in pagina 94 din

[ T i

'\ L A — Ref/1/.
| @ 5. Conectati cablurile de aprindere la
| electrozi. Nu conteazd cum sunt
' ﬂ conectate cablurile la electrozi.

: 6. Instalati carcasa de protectie pe
" arzatorul cu aprindere.
1
\
|

furtun

lzolatie Senzor UV

: Hofstatter Gastchnik AG

Manual MGP150_Alba
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Conditii ambientale

Temperatura ambientala -10...40 °C
Presiunea ambientala 900...1050 mbar
Altitudinea locatiei Max 500 m.as.l
Zona Atex Fara

Informatii privind gazul

Presiunea de admisie -60...0 mbar
Temperatura de admisie <40 °C

CH,4 30...50 Vol %

0, 0.6 Vol%

Umiditate relativa 100 rel. hum %
Densitate p 1,0-1,3 Kg/ Nm®

Zona Atex medie Fara Nu este explozibila
Mediu grup explozibil IIAT1 Metan, > 450°C

Materiale selectate
X Oftel galvanizat la cald
Tubulatura Otel inoxidabil AIS| 304
Otel inoxidabil AlSI 316
Structura pentru sustinerea fiacérii deschise  Otel galvanizat la cald
Camera de ardere Otel inoxidabil AISI310
X Oftel inoxidabil AlSI 304

Pl Otel inoxidabil AISI 316
X Acoperita cu otel
Cabina de control Otel inoxidabil AISI 304
Plastic
X Flansa de sudare
Tip flansa Flansa de sudare cu gat

Flanga suprapusa

= Hofsteller Gastchnik AG
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Standarde

Protectie impotriva aprinderii EN60079-0, 1, 11 Generala, Intrinseca, protectie impotriva exploziilor
Zonare conform EN60079-10-1

Dispozitive neelectrice EN13463-1

Controlul instalatiei EN-60439-1/3

Dimensiunea instalatiei
Dimensiuni LxWxH 2300x1600x6400 mm
Greutate 1200 kg

Conditii generale

Conditii: Conditiile generale ale Hofstetter Gastechnik AG
12 luni de la data livrarii. Totusi, garantia maxima va fi de 14
Garantie luni de la notificarea faptului ca produsele sunt pregétite pentru
livrare.

Hofstetier Gastchnik AG = ————
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Transport / Depozitare / Montare / Dezasamblare

Informatii generale

Prezentul manual de instalare va fi utilizat pentru instalarea instalatiel MGP150. Urmati cu strictete
instructiunile de instalare de mai jos.

Semnele de avertizare (vedeti mai jos) vor preveni sursa de pericol pe durata instalarii opritorului
flacarii deschise.

Pentru intrebari va rugam sa contactati reprezentanta localad Hofstetter sau Hofstetter Gastechnik
AG in Elvetia.

Sanatate si Siguranta:

Aplicati si asigurati-va ca legile locale pentru sanatate si sigurantd in
lucrul cu macaralele si operarea motostivuitoarelor sunt aplicate cu
strictete.

Purtati incaltaminte de protectie, casca de protectie, imbracaminte de lucru si manusi de
protectie:

Q+@0+0+0

Hofstetter Gastchnik AG
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Echipamente necesare
Urmatoarele echipamente sunt utilizate pentru instalare:

Echipamentele utilizate pentru

instalare pot varia de

la echipamentele

recomandate mai jos, atata timp cat legile locale de s&natate si sigurantd sunt
aplicate cu strictete!

Lista echipamentelor:

' Poz. !Nr. de buc.

! .
| Descriere

Fotografie

(- 2

Macara pentru descarcarea
{ tuturor pieselor din containerele |
- deschise si instalarea flacarii |
deschise. [

Platformd de lucru pentru a |
ajunge la inaltimea de 7 metri si
o capacitate de incarcare de
200 kg. ’

Suspensie cu lant cu 2 lanturi cu
dispozitiv de contractie.

Masina de gaurit pentru
instalarea ancorelor de beton
Hilti cu burghiu pentru beton.

Set complet de instrumente cu:

- Cheie de piulite pana la 36
mm

- Unelte necesare pentru
conexiuni electrice si racorduri |

| cuflanse

|

© Hofstetter Gasichnik AG

Manual MGP150_Alba
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Incarcare/Transport/Descarcare

Utilizali doar sistem de ridicare si echipament pentru manevrarea incarcaturii (de

exemplu curele de ridicare) potrivite pentru greutatea ridicata. Informatiile privind
| incarcatura maxima se gasesc pe placa tip a sistemului de ridicare.
Recomandam insistent utilizarea doar a suruburilor cu ochi la ridicarea
contorului in sine.

in timpul operatiunilor de transport $i depozitare, asigurati-va ca:

¢ Instalatia este asigurata ferm in permanenta.
¢ Umiditatea si temperatura ambientala sunt in limitele specificate.

+ Daca dispozitivul se va depozita in exterior pentru mai mult de o zi, sigilati suprafetele
flangelor si protejati-le de coroziune, de exemplu cu spray Anticorit. Aceleasi masuri trebuie
luate daca contorul va fi depozitat in conditii uscate, dar pentru mai mult de o saptamana.

incarcarealTransportul
e Incarcarea si fixarea in container se va efectua
cu protectii de transport pentru camera de
i ardere conform ghidului Hofstetter GT.
\*--\ " | e Ridicati si fixati camera de ardere utilizand
WA LR suruburile cu ochi desemnate.
& Hofsleller Gasichnik AG e S . - S - S —
Manual MGP150_Alba 03.03.16 32/59
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Documentatie

Instructiunile de Utilizare constau intr-un dosar, care cuprinde 14 capitole:

Abrevierile si simbolurile utilizate in instructiunile de utilizare sunt explicate in lista urmatoare: |

Abrevieri

UEL 1l Limita superioara de explozie |

LEL fl Limita inferioara de explozie

Ardere la flacara N Arderea biogazului la flacara deschisa cu continut de

deschisa la temp. metan intre 30..70 Vol %, cu control autonom

ridicata HTF Temperatura de combustie ~900 °C, reglata prin
optimizarea combustiei prin intermediul unei clapete de aer

(Ardere la flacara

deschisa)

SUVA fl Asociatia Elvetiana de Asigurare impotriva Accidentelor

PTB i Physikalisch-Technische-Bundesanstalt

Simbol:

il Indicarea unei surse de pericol

Z Hofstetter Gastchnik AG
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Declaratie de conformitate

Declaratie de Conformitate CE
Declaration de Conformité européenne
Declaracion de Conformidad CE

c € Konformitdtserklarung

Gemdss Anhang Il, Part 1, Section A der EG- Maschinenrichtlinie 2006/42/EG
Conform Anexei Il A la Directiva CE ,Masini” 2006/42/CE
Selon la directive européenne 2006/42/CEE, annexe Il A, relative aux machines
Segun Anexc |l A de la Directiva 2006/42/CE relativa a las maquinas

Hersteller: Hofstetter Gastechnik AG
Producator, producteur, productor MUnchringenstrasse 12
CH- 3324 Hindelbank

Dokumentationsbevollmachtigter Jorg Schirmann
Reprezentantul autorizat al documentatiei, mandataire de la notice Partner
d'instructions, representante autorizado del manual de instrucciones

Hiermit erkldren wir, dass folgendes Produkt
Declaram prin prezenta cd urmdtorul produs, garantissons que la version liviée des machines mentionnées ci-dessous, por la
presente declaramos que el siguiente producto

Bezeichnung: Modulare Entgasungsanlage,
Denumire, désignation, denominacion Instalagie modulara de gaz
Typ: MGP150

Tip, type, tipo

Geréte Nr.: P160119

Nr unitate, N° de I'appareil, num. aparatos

Baujahr: 2016

Anul producfiei, année de fabrication, afio de fabricacién

In der gelieferten Ausfiihrung folgenden Bestimmungen entspricht:
Respectd urmatoarele prevederi in versiunea livratd, satisfait aux exigences suivantes, de la versidén suministada responde a las
siguientes disposiciones

2006/42/EG EG — Maschinenrichtlinie
Directiva CE ,Masini” 2006/42/CE, Directive européenne 2006/42/CEE relative aux machines,
Directiva 2006/42/CE relativa a las maquinas

Folgende harmonisierten EU-Normen wurden angewendet:
S-au aplicat urmatoarele standarde UE armonizate, Les normes d'harmonisation européennes suivantes ont été appliquées,
Se han aplicado las siguientes normas UE armonizadas

& Hofstetter Gastchrik AG
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EN 60204-1 Sicherheit von Maschinen - Elektrische Ausrustung von

Maschinen
Siguranta maginilor — Echipamentele electrice ale maginilor, Sécurité des machines — Equipement
électrique des machines
EN 12100-1 Sicherheit von Maschinen - Grundbegriffe, aligemeine
EN 12100-2 Gestaltungsleitsitze

Siguranta masinilor — Concepte de baza. principii generale de proiectare, Securité des machines —
notions fondamentales, principes généraux de conception

94/9/EG(ATEXS5) EG-Richtlinien zum Explosionsschutz
99/92/EG (ATEX 137) Directiva CE ATEX 94/9/CE, 99/92/CE. Directive ATEX 94/9/CE, 99/92/CE Directiva ATEX
94/9/CE, 99/92/CE

Bei einer nicht abgestimmten Anderung der Maschine verliert diese Erklarung ihre
Giiltigkeit.

in cazul unei modificari necoordontate a masinii, prezenta declaralie de conformitate nu mai este valabila
Lors d'une modification non coordonnée de la machine cette déclaration de conformité perd sa validité
En caso de una modificacion no coordinada de la maquina, esta declaracion de la conformidad es invalida

Ort / Datum Hindelbank, 25.01.2016

Locul / data. lieu / date, localitad / fecha

Unterschrift mit Angaben zum Unterzeichner Jorg Schurmann
Semnatura / informatii semnatar, signature /
fonction, firma / mencion del firmante Partener
£ Hofstetter Gasichnik AG o A ) ) B
‘Manual MGP150_Alba 03.03.16 6/59
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Despre sistemele pentru gazele de descompunere

Descriere generala

Gazele de descompunere sunt gaze inflamabile care. in conformitate cu Legea Aerului Curat,
trebuie transformate in gaze inofensive. Acest lucru se poate realiza in mai multe moduri. Se face
distinctia intre arderea gazelor de descompunere la flacara deschisa cu temperatura ridicata si
utilizarea gazelor de descompunere intr-un furnal la temperaturi ridicate sau motor pe biogaz.

Pentru executarea acestei sarcini, gazul de descompunere trebuie pompat din gazul de
descompunere cu ajutorul unei pompe de gaz. Pentru a respecta cerintele stricte ale normativului
privind prevenirea exploziilor, intreaga instalatie trebuie sa fie suficient dimensionata pentru a
incorpora echipamentul tehnicilor de siguranta.

De exemplu, compozifia gazului trebuie monitorizatd continuu, pentru a preveni acumularea de
amestecuri de gaze explozive in sistem. Instalatile noastre de ardere la flacdra deschisa sunt
echipate cu controale de ardere tip CE testate si certificate, pentru a asigura un proces clar de
ardere.

Principalele componente ale gazelor de descompunere:

Metan - interval de concentratie: Vol. de 30 panala max. 55 %
Dioxid de7c.::Irt;or;:int;a_;;}_c;é_.(:_oncénirétié: il Vol. de 77720 pér;é la 40 %
O;cigen - interv-al de concentratie: Vol. de Opanala 6%

Azot: Vol.de 0 panala48 %
Vapori de apa max.: Vol. de  aprox. 1%

Oligoelemente

Analiza gazului trebuie efectuatd la oligoelementele corozive (adicad hidrogen sulfurat) si
hidrocarburi halogenate (prezente in acelasi timp cu vaporii de apad, gaz condensat si oxigen in
gazele de descompunere).

Concentratiile critice privind coroziunea (valori orientative care nu sunt obligatorii)

e Hidrocarburi halogentate in gazul de descompunere  — 50 mg Clor/Nm®

o Hidrogen sulfurat in gazul de descompunere =5 100 mg/Nm’®

In cazul in care concentratiile depasesc aceste limite, recomandam implementarea de masuri
speciale, care sa fie discutate cu producatorul.

Alte cerinfe privind calitatea gazului de descompunere:

e Fara praf (a fi considerat in timpul planificarii la fata locului)

* Gaz de descompunere fara condens (a fi considerat in timpul planificarii la fata locului)

Hofstelter Gastchnik AG
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Echipamentele de baza ale statiei de pompare si ardere la flacira deschisi

Echipamentele de baza ale staliei de pompare si ardere la flacara deschisa Hofstetter
incorporeaza toate elementele de respectare a reglementarilor si specificatiilor de siguranta pentru
livrarea i arderea gazului de descompunere.

« Toate piesele de contact cu gazele trebuie sa nu prezintd urme de ruginia sau sa fie produse
din otel galvanizat

e Toate pieselor de contact cu gazele trebuie sa fie rezistente la presiune de pana la 2,5 bari
» Suflanta rezistenta la gazele de descompunere
e Flacara deschisa pentru ardere cu emisii reduse a gazelor de descompunere

» Controlul instalatiei cu toate elementele necesare pentru respectarea normativului privind
prevenirea exploziilor

Gazele de descompunere sunt extrase din gazele de descompunere, utilizand o suflantd pentru a
crea o presiune sub-atmosferica (presiune negativa). Gazul procesat este apoi transportat fie la
flacara deschisa, fie la utilizator, pentru ardere controlata cu emisii reduse.

Sistemul suplimentar instalat de analiza a gazului monitorizeaza continuu compozitia gazului de
descompunere gi opreste instalatia inainte de formarea unui amestec exploziv in sistem.

Statia de pompare pentru procesarea gazului

Gazul de descompunere extras este alimentat printr-o conducta de aspiratie rezervorului de
condens inclus in sistemul de racire a gazului. in final, gazul de descompunere, aflat in stare
umeda saturata, este deshidratat in separatorul de condens pentru a putea fi ars fie in arzatorul cu
flacara deschisa, fie prin utilizare fard acumularea de condens. Condensul colectat aici este
reintrodus in laguna.

Suflanta pentru gazul de descompunere

Suflanta produce presiunea negativa mentionatd mai sus in gazul de descompunere. Pentru
cresterea presiunii suflantei gazul de descompunere este transportat prin sistemul de conducte al
flacarii deschise sau al utilizatorului. Conform prevederilor obligatorii, suflanta, ce reprezinta o
sursa de aprindere, este echipata cu stingatoare in aval.

Ca masura de protectie suplimentara, un stingator poate fi instalat in amonte sau in aval fata de
suflantd, prevenind in cazul unei explozii, raspandirea flacarilor in sistem.

Suflanta este pornitd cu o conexiune stea-triunghi. Suflanta poate fi pornita si oprita prin
intermediul unui comutator manual din centrul de control electric.

Descrierea metodelor de operare si a functiilor acestora poate fi gasitd in capitolul ,operarea
instalatiei”.

& Hofstetter Gastchrk AG _ )
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Flacara deschisa

Flacara deschisa arde gazul de descompunere procesat la aproximativ 1000°C. in conducta
principala, oxidul de azot nociv este dezintegrat in acest stadiu. Diferite dispozitive de siguranta,
cum ar fi robinetii de inchidere rapida, monitorizarea temperaturii ridicate. monitorizarea flacarii
deschise etc. garanteaza in permanenta arderea in siguranta a gazului.

Statia de pompare pentru controlul instalatiei

Controlul instalatiei cuprinde toate elementele necesare de comutare si afisare pentru
monitorizarea si controlul statiei de pompare si ardere la flacira deschisa. Aceastd unitate
afigeaza semnale de avertizare si alarma. Toate semnalele analogice si digitale necesare sunt
transmise terminalului din cabina de control. O descriere detaliatd a controlului se gaseste in
capitolul ,Operarea instalatiei”.

2 Hofstetter Gasichnk AG . B —

Manual MGP150_Aba N 03.03.16 - 9/59

4’




— Klarwin’

——

Hofstetter Gastechnik AG

Specificatii de siguranta si responsabilitate

Referintele de siguranta din prezentul capitol trebuie citite nainte de pornirea
instalatiei de utilizare a gazelor. Accidente grave pot avea loc din cauza
utilizarii necorespunzatoare.

Simbolurile din aceasta documentatie

Pentru o mai buna deosebire, riscurile de pericol sunt semnalizate cu urmatoarele simboluri de
alarma si termenii de avertizare:

Simboluri de alarma
si termeni de

avertizare
é ) Referinta la o situatie periculoasa, care, dacd nu este
Pericol =  evitatd duce la deces sau vatamari grave.
5
@
ﬁ ) 8 Referinta la o situatie periculoasd, care, dacd nu este
Atentie ¢ evitatd, poate duce la deces sau vatamari grave.
(]
5
é i “E Referinta la o situatie periculoasa, care, dacd nu este
Precautie evitatd, duce la posibile vatamari medii sau usoare.
3 ﬁ Referinta la o situalie care, daca nu este evitata, este posibil
Atentie & @& sadeterioreze unitatile constructiei, instalatia si/sau functiile
2 g acesteia sau mediul inconjurétor.
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Calificarea angajatilor

Persoanele care lucreaza in zone periculoase trebuie:

L Sa cunoasca pericolele si sa poata recunoaste zonele periculoase.
2. Sa invete masurile preventive de siguranta si utilizare in fiecare situatie.
3. Sa fie echipate cu echipamente corespunzétoare si sigure.

Experienta si cunoasterea urmatoarelor activitati sunt obligatorii:

Personalul
‘Hofstetter,
‘companiade
transport

Reglementéri fundamentale de

Experiantd de mal siguranta i sanatate, in

Montare si g;”:}_:;g:z;ﬁ ;r;ecamc special pentru instalatii de
instalare = . procesare a gazelor,
Mecanic, procesare a gazelor si = :
Instalator, daca piese de inginerie iehnologic do gaz §f ardere,
Mentenanta Sole T cés it frt itk masurare si control automat,
e e specialist electric  Experienta de mai mijloace si unelte de
Oprire si multj ani ca instalator manipulare in siguranta;
dezasamblare o : ' intelegere tehnica avansata;

S8 Nolu Devesain cu instalatil electrice:

pecialist electric
et ‘...I i R S TR TR T

specialist electric 5

nstructiun prod

Personal E"F"?"e‘.‘? de dma!t Specialist pentru Specialist for
Eliminare intreprinderi de muli ani In cadru companii de reciclare si
eliminare SR nandie A reutilizare
deseurilor
@ Hofstetter Gastchnik AG | 1 — = ———
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Aspecte generale de siguranta

Responsabilitatea pentru operarea instalatiie si lucrarile de mentenanta

Specificatii pentru construirea si operarea instalatiilor de gazel de descompunere au fost derivate
din diferite prevederi. in prezent, nu existd sau nu au fost intocmite standarde tehmce speciale
pentru gazele de descompunere

Urmatoarele principii sunt totusi confirmare in general astazi:

Instalatiile de recuperare si utilizare a gazelor de descompunere sunt clasificate de autoritati ca
instalatii ce necesita control.

Responsabilitatea pentru acestea apartine operatorului instalatiei. Acesta trebuie sa se asigure
ca instalafia este operata si intretinuta conform cerintelor actuale de siguranta.

Toate persoanele implicate in domeniul gazelor de descompunere trebuie sa realizeze ca
exista pericole ascunse. Prin urmare este important ca instalatia sa fie operata si intrefinutd
doar de personal instruit corespunzator, de incredere.

Persoanele care opereazd si intrefin o instalatie de gaz trebuie sa primeasca instruirea
specializatd necesara si trebuie sa cunoasca reglementarile relevante pentru prevenirea
accidentelor cat si directivele si reglementarile tehnice generale.

Trebuie sa poata judeca starea unei instalatii de gaze de descompunere.

Trebuie sa depunem eforturi pentru instruirea muncitorilor calificati si educatia lor continua.
Producatorii instalatiilor de gazel de descompunere dispun de o gama larga de cunostinte
specializate si experientd. De asemenea efectueaza cursuri periodice pentru personalul pentru
gaze de descompunere.

Instructiunile de operare trebuie sa fie intotdeauna disponibile la locatia instalatiei si personalul
responsabil trebuie sa le cunoasca.

Specificatile de operare, inclusiv planul de mentenanta sunt furnizate de producator. Alte
reglementari cu privire la sistemul de colectare a gazelor, conducta de gaze etc. ca si
reglementarile pentru prevenirea accidentelor trebuie stabilite conform conditiilor locale.

Trebuie sa depunem eforturi pentru instruirea muncitorilor calificati si educatia lor continua.
Producatorii instalatilor de gaze dispun de o gama larga de cunostinie specializate si
experienta. De asemenea efectueaza cursuri periodice pentru personal.

Hafstetter Gastchnik AG
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Potentialele pericole privind gazele si gazele de evacuare

Scurta descriere a tehnicii de siguranta

Gazul de descompunere este un amestec inflamabil de gaze (CHi, CO,, N, O. eic.). Materia
inflamabila din gazul de descompunere este metanul ce formeaza un amestec exploziv cu aerul in
concentratii intre 5 - 12 Vol. %. Din motive de siguranta, in general limita superiora si inferiora de
explozie adoptata pentru metan pur in aer este: UEL= 15 Vol. %, LEL = 5 Vol. % CH.. Exista un
pericol permanent al aspirarii aerului in sistem in timpul extractiei gazului de descompunere,
rezultand in acumularea unui amestec exploziv.

Urmatoarea diagrama ilustreaza concentratia de amestec si cele trei conditii, ce pot rezulta din
admisia de aer in gazul nativ de descompunere (linia A-O).

Gama de explozie la amestecarea gazului de descompunere cu aerul.
0

100%

Continut de metan CH,

90
Continut de gaz inert in gazul de

80 30 depozit CO, N,

70
60

55
50

-

40

5N
o

]

Continut de metan in gazul nativ de depozit (CH,)

2~

e g —

20 a7/ S
ueL1s [RAD * |

100%

Poate deveni exploziv pe masura Fi"‘a. d
cregterii concentraliei de aer

Explosiv gas mixture

LEL S5

Ameslec de gaz non-exploziv

Amestec de gaz exploziv

0 10 20 30 404550 60 70 80 90 100%
Continut de gaz inert (CO,, N;) in gaz de depozit / amestec de aer vol.%

A = Compozitia medie a gazului nativ de depozit
UEL = Limita supericara de explozie
LEL = Limita infericara de explozie
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O sursad de aprindere poate produce o explozie in atmosfera explozibilda. O explozie este
combustia care se dezvolta rapid (reactie de oxidare). Generarea frontului flacarii poate atinge
viteze de 500 m/sec. Astfel, cresterea ulterioara a presiunii (suprapresiunea exploziei) este de
aproximativ 5 pana la 6 bari.

in cazuri nefavorabile (tubulaturd lungd, neasigurata) explozia se poate transforma in detonatie.
Aici frontul flacarii atinge o viteza de peste 1500 m/sec si o0 suprapresiune ce depaseste 50 bari!

instabil  stationar
Detonatie

Camera de ardere Explozie la Zona de Sigurania la piesele
sursa aprinderii capatul conductei tranzifie detonatie protejabile ale
inctalatai
: 1 i | . 1
Combus L"um chamber San of pipe i ]_ rans- ! : I.)utnn:luun i o protectable
source of 1 cxplosion ston | L fuse - plant pans
igntio ne i I arca | : ;
i< >l );ir > | ;
Deflagratie unstabk - stationary i i
(explozie) I)ctm}amn i !
!
!
!

explosive BN [ Anestec
mixture il | explozibil

|

i

» A p [bar]
- 100

v [m/s] A

|
i

) ,
2000 ™

2N

l) defl g
/‘L/ /! ~‘: %
S psagsunnsa=pé '?'r?‘"'! %

CaR

= : ]
4——>‘EL-——-(m)

pentru conducta DN100 (L/D = 100)
v = viteza frontului flacari _ ) )
= acumularea presiunii prin expansiunea volumului L \araly ssally 0803954 1 d
amestecului ars (front de compresie)

50

0

Prin urmare este necesar, atunci cand se iau in considerare posibilele surse de aprindere, sa se ia
trei grupuri principale de precautii tehnice de siguranta la operarea instalatilor de gaz de
descompunere.

1. Masuri preventive pentru a preveni sau limita formarea de atmosfere explozive periculoase,

cunoscute ca protectie primara impotriva exploziilor E1.
2. Masuri preventive pentru prevenirea aprinderii atmosferei explozibile periculoase; cunoscute ca

protectie secundara impotriva exploziilor E2.
3. Masuri constructive, pentru a limita victimele in timpul unei explozii, cunoscute ca protectie

constructiva impotriva exploziilor E3.

< Hofstetter Gastchnk AG
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Surse de aprindere

Sursele de aprindere sunt fldcara deschisa, pompa de gaz si echipamentele electrice s unitatile
de masurare conectate la fluxul de gaz. Pompa de gaze poate activa aprinderea atunci cand
materia solida cauzeaza frictiune prin aspirarea in sistem cauzand scantei.

Gazul de descompunere in sine nu produce atmosfere de gaz exploziv. Cu toate acestea,
atmosferele explozive pot fi produse de:

v Hofstetter G_a_sl_chn:'n AG
‘Manual MGP150_Alba

Admisia de aer prin suprafata gazului de descompunere
Conducte care prezinta scurgeri

Conducte sparte

Forfecarea colectorilor de gaze (guri de puturi de gaz)
Deshidratarea garniturilor hidraulice

Ventilatie insuficienta a conductei inainte de punerea in functiune

Reintrarea aerului dupa avaria pompei de gaz
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Prevenirea accidentelor

Lucrarile de mentenanta, control si reparatii ale instalatilor de recuperare a gazuiui nu sunt
limitate la masini. Adesea, trebuie sa se lucreze asupra zonelor periculoase.

Acestea sunt:

e Puturi de deshidratare

e Puturi de levigat

e Puturi de control si revizie
e Rezervoare

& S0

in aceste zone, trebuie luate in calcul concentratiile scazute de gaz de descompunere.
Principalele pericole sunt:

« Deficitul de oxigen (pericol de sufocare)
¢ Toxicitatea (imbolnavire, intoxicatie)

¢ Pericol de explozie

Cel mai mare pericol este concentratia de gaz care este de obicei atat de redusa incat nu este
perceputa de organele de simt umane.

Un numat de masuri preventive este in general obligatoriu, pentru a limita pericolul pentru
personal.

Fundamental

Persoanele care lucreaza in zone periculoase trebuie:

1. 8& cunoasca pericolele si sa poata recunoaste zonele periculoase.
2. Sainvete masurile preventive de siguranta si utilizarea in fiecare situatie
3. Sa fie echipate cu si sa utilizeze echipamente corespunzatoare si fiabile.

& Hofstetter Gastchnik AG
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Masuri preventive de siguranta importante

1.

10.

i 2

2 Hofstetter Gastchnik AG
Manual MGP150_Alba

Este interzisa intrarea in puturi, chiar si unul de adancime insignifianta, fara a lua masurile
preventive de sigurantd necesare

Conducerea lucrarilor trebuie sa igi acorde permisiunea sau sa organizeze toate lucrarile
efectuate in puturi i sa le verifice periodic.

Putul trebuie sa fie ventilat o perioda lunga de timp (cateva ore) inainte de intrare.

Controlul concentratiei de gaz explozibil LEL in adancimea completd a putului. Atunci.cand

LEL > 100% (> 5 Vol. % CH,) poate avea loc o explozie prin scantei mecanice, electrice sau
statice. ‘ '

Pericolul exploziei este eliminat atunci cand concentratia CH4 este mai mica de 20% din LEL
(5 % Vol. CH; x 20% = 1 Vol.% CH,). Inspectia necesita ventilatie fortata.

Utilizand un ventilator portabil, putul ar trebui sa fie ventilat fortat continuu inainte si in timpul
lucrarii de mentenanta. Chiar daca nu este detectabild nicio concentratie de CH,,
recomandam ventilatia fortata; deoarece pot fi prezente alte substante periculoase pentru
sanatate!

in timpul lucrérilor intr-un put trebuie purtata centura de siguranta, pentru ca intr-o situatie de
urgenta muncitorul sa poata fi scos. Daca putul este adanc sau are o panta dificild, atunci
este absolut necesara o coarda de siguranta.

Doi barbati puternici trebuie sa actioneze ca garzi la intrarea putului, pentru a interveni in caz
de urgenta. Aceastd garda poate fi redusa la o persoana, daca este disponibild 0 macara cu
sistem de ridicare. Persoana trebuie sa aiba contact vizual continuu cu muncitorul din put.
Parasiti imediat putul la primele semne de greata. Trebuie informata persoana responsabila.

Puturile care prezinta probleme trebuie raportate persoanelor responsabile, pentru luarea
precautiilor necesare.

Operatorul instalatiei este responsabil de asigurarea instruirii personalului cu privire la
utilizarea reglementarilor de siguranta si dispozitivelor de securitate. Utilizarea si functiile
dispozitivelor de securitate trebuie testate periodic in uz.

Precautiile de mai sus nu inlocuiesc si nu schimba alte posibile reglementari efective.

03.03.16 N N  17/59
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Echipament de siguranta pentru personalul de mentenanta

Urmatoarele sunt recomandate ca echipamente practice si eficiente pentru prevenirea
.accidentelor privind gazele”.

1.

Dispozitiv portabil fiabil pentru masurarea metanului ce poate fi combinat cu masurarea O,, cu
scala pentru LEL si eventual cu scala pentru gama micro. Ca reguld, aceste unitati sunt
echipate cu sistem pentru prevenirea exploziilor si pot fi utilizate ca unitaii de alerta in
masuratori continue. Trebuie calibrate frecvent (inainte de fiecare utilizare!). Buteliile de gaz
pentru calibrare fac parte din echipament!

. Dispozitiv portabil pentru ventilare cu suflatd operata electric (eventual 24 V) filtru de aspirare,

furtun de 10 m. Pentru locatiile fara electricitate se pot utiliza acumulatoare sau generatoare.
Asigurati-va ca gazul de evacuare din grupul generator nu este preluat de suflanta!

3. Centura de salvare cu coarda, aprobate conform standardelor aplicabile.

. Macara portabila cu intindere si sistem de ridicare. O singura persoana poate opera unitatea cu

usurinta.

5. Lanterna cu protectie impotriva exploziilor.

6. Aparat de respiratie cu aer curat (masca de aer) cu tub de aer de aproximativ 10 m. Acest

echipament nu necesita foarte mult spatiu in ,cutia de combatere”, dar poate fi utilizat in timp
scurt sau este foarte folositor in caz de urgente.

Echipamentul este diabil doar daca se afla in stare perfecta si daca personalul stie
sa il utilizeze in practica. Instruirea privind utilizarea echipamentului este
imperativa pentru prevenirea eficienta a accidentelor!

Conceptul zonelor EEx

Cerinte in incinta

o Instalatii exterioare

Ventilatie naturala, fara zone EEx in jurul instalatiilor

e Statie de pompare interioara

controlata prin supraveghere aeriana a camerei Zona EEx 2 pe o raza de 0,5 min jurul
posibilelor deschideri in tubulatura
(valve, flanse, garnituri ale suflantei)

¢ Statie de pompare interioara

fara control prin supraveghere aeriana a camerei Zona EEx 2

Hofstetter Gastchnik AG
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|

Masuri de siguranta
|

Masuri preventive pentru restricfionarea sau prevenirea acumulirii de atmosfere
explozibile — protectie primara |mpotr|va exploziilor E1:

Prin verificarea periodica a contmutulux de metan si oxigen din gaz v& putetj asigura c3 nu sunt
produse atmosfere explozibile pe o penoada mai mare de timp. Monitorizarea permanenta a
amestecurilor de gaze cu un anallzator este recomandatd pentru instalatile de gazel de
descompunere inchise cu conducte de gaz subterane gi absolut necesard pentru oplerarea

instalatiei de gaze de descompunere. !
I

Instalatia trebuie operatd cu un ameste de gaz a cérei concentratie de CH, este > 30 Vol % si
concentratia de O, este < 3 Vol. %. Daca aceste valori sunt foarte reduse (bariera de alarma)
respectiv depésite, atunci motivul trebme .detectat imediat si eliminat. Daci se atinge valoarea
limitd de 25 Vol. % CH, si maximul de 6 Vol. % O,, atunci instalatia trebuie oprita automat si
blocata. Nu poate fi repornitd pana cand motivul pentru cresterea O, nu este eliminat definitiv.

| .
|

|
Masuri preventive pentru restrlcglonarea aprinderii atmosferelor exploz:blle -
protectie secundara impotriva explozulor E2: !

+ Constructia statiei de pompare si ardere la flacara deschisa este proiectatd conform ghldulm de
protectie impotriva exploziilor (in Germanla Eex-RL).

» Toate unitdtile de masurare si mon[tonzare conectate la fluxul de gaz ca si alte mater:a!e
electrice au protectie intrinseca. i

« inainte de punerea in functiune a instalatiel pentru_prima dat&, ca si duea 0 Benoada mat funga,

" de oprire sau lucrar de reparatu trebwe efectuate masuratori pentru a va aSIgura ca nu!existad

afmostére explozibile in conducta GEY asplratte

B R

e TS L e

Masuri preventive pentru limitarea victimelor in timpul unei explozii — protectie
constructiva impotriva exploziilor E3:

s Un stingator in amonte fata de ﬂacara prevrne reaprinderea in compresor.

o Dacd gazul de descompunere este utilizat, o clapetd de inchidere rapid3d trebuie montata
imediat dupa cutia doza T, astfel incat 1 in caz de defectiune conducta de utilizare a gazuiur sa
se inchida. '

Aceste masuri preventive elimind canJderab:I pericolul pentru persoanele care lucreazd in

vecindtatea instalatiei.

(" u - - " 1
Masuri de siguranta suplimentare |

in ciuda tuturor precautulor tehnice, emsta intotdeauna un mic risc de pericol prin atmosfera
explozibila, deficit de oxigen sau gaze nocwe Daca raspunde o unitate de avertizare privind| gazul,
trebuie luate masuri de protectie.

Urmatoarele masuri de protectie trebuie luate in considerare.

o Indepértarea persoanelor din zona periclitata.

» Eliminarea sursei de aprindere in zona pieripuloasé

= Eliminarea concentratiilor periculoase de gaze prin masuri suplimentare de ventilatie

o Neutralizarea zonei de lucru cu azot|

Gradul masurilor de protectie necesare depinde de situatie.
.

© Holstetter Gastchnik AG
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Hofstetter Gastechnik AG

Potentialele pericole ale instalatiilor de procesare a gazelor

Pericolele gazelor explozibile

Urmaétoarele pericole pot aparea in intrep
daune materiale:

o - Principalele pericole pentru perso
greai{a, coroziuni, intoxicatii

Pericol de explozie

Pericolele componentelor incinse

«" Componentele incinse trebuie asig

+ Purtali imbracdminte de protvs.-ctieI

prevenirea contactului cu pielea, 1) special a contactului cu ochii.

« Inainte de orice lucrari asupra ins
de cel putin 120 minute si purtati e

Pericolele sistemelor mecanice

+  n timpul transportului, asamblarii g
* Purtali imbracaminte de protectie ¢

Pericolele sistemelor electrice

indepartati pericolele privind electricita

Pericolele altor echipamente

Vedeti Anexa cu manualele altor echipame

£ Hefstetter Gaslchnik AG

Avarii la funcliile importante ale instalatiei de procesare a gazelor
Punerea in pericol a mediului prin scurgeri

Prin urmare, purtaii intotdeauna: echipamenté de protectie pentru preven
~echipamentului de protectie pentru personal”

rindere in orice moment si pot cauza vatdmari grave

ane; deficit de oxigen — pericol de sufocare Toxicitate ~

|
|
urat;e fnainte de contact.
, protecfie pentru vedere si manusi de protectie pe

‘alafiei de procesare a gazelor: Lasati timp pentru ra
dnusi de proteciie.

i de?asamblérii pot aparea strangeri §i taieturi.
i manusi de protectie pentru prevenirea taieturilor.

I

antei.
i

sau

irea

niru

cire

ea.'Luali in considerare instructiunile -producatorului
echipamentelor electrice pentru inspectie $i mentenantd periodica.
|

Manual MGP150_Atba

, 03.03.16
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Simbol de avertizare

Pe produs se gasesc diferite simboluri de avertizare:

Suprafai incinsa Flacara deschisa

Protectia pentru personal

in timpul tuturor lucrarilor asupra instalatiei de procesare a gazelor se vor purta ,echipamente de
protectie individuald” si/sau echipamente de protectie pentru sistemele de gaze.

Echipamentele de protectie individuala

Echipament de protectie individuala

Descnere

Incaltamintea de protectie protejeaza
picioarele impotriva articolelor in cadere
$i/sau impotriva cuielor ridicate.

Manusile de protectie protejeaza mainile
impotmra mediilor periculoase, efectelor

fmbré&émmtea de proteche prote;eazé
pielea impotriva particulelor pulverizate si
mediilor periculoase, ca si mpotriva
pencolelor mecamce usoare

2 Hofstetter Gas_xcnmk AG
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Hofstetter Gastechnik AG

Specificatiile tehnice ale instalatiei

Flacara deschisa cu temperatura medie MTF 0.6

Cantitate

Tip flacara

Mediu

Presiune de admisie
Flux

Cantitatea de CH,
Valoarea de caldura
Unitatea de control a arzatorului
Operara arzatorului pilot
Aprindere

Flacara

Greutate

Distanta min. fata de cladiri

Tip arzator

Dimensiuni

Combustie termocuplu

Linie de aprindere cu
electromagnetica

Supapa cu inchidere prin trantire

supapa

Pompa de gaz | GP 300Nm3

Cantitate

Tip

Mediu

Presiune de admisie
Presiune de evacuare
Cresterea presiunii
Reglare

Fux

Transmisie

& Hofstetter Gasichnik AG

Manual MGP150_Alba

1 Buc.
MTF, flacara cu temp. medie 750 kW
X 8% e Biogaz
Min 5 mbar max 60
Min 30 Nmh max 150
min 30 Vol % max 50
min 3,0 kW max 5,0
BCU conform EN 298
X  Doar pornire Continua
Cu electrozi de aprindere 7,5kV
Flacara controlata cu senzor UV prin BCU
400 Kg
10 Metri
X  Injector Zgomot redus
X 1faza 2 faze
650 @ mm 6400 Inaltime mm
T Bc Tip S
1  Buc G¥%' X Electrica
1 Buc DN65 X Electrica
T Bue
X Radiala Baza
x SEElo.® | g
-60 mbar
120 mbar
180 mbar
1:5
Min 30 Nm’/h max
X CureaV Directa
03.03.16

150

Gaz de mina
mbar

Nm®h

Vol %

kW

Calibru redus

3 faze

Pneumatica

Pneumatica

Gaz de mina

Nm’/h

2259
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Hofstetter Gastechnik AG

Actionare Y-D X VSD
Protectie motor ExnAIlIAT3 X ExdIIC T4
Voltaj 400/230 VAC 50 Hz
Consum de putere 3,0 kw

Nivel de zgomot la 1 mdistanta 85 dB (A)

Conexiune DN 65-100 PN 10

Control max. temp. gazului 1 Buc Ajustabil 50-100°C

Compensatoare 2 Buc DN 65/100 PN 10

& Hofstelter Gaslchnik AG 1 o ) - B ) i
e 03.03.16 23/59
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Centrul de control al instalatiei

Cantitate / flacara deschisa
Temperatura mediului
Protectie

Dimensiuni

Greutate

Tensiunea de alimentare
Tensiunea suportata
Siguranta de protectie
impamantare

Asamblare la joasa tensiune

PLC

HMI de operare

Interfete Bus

Semnal de schimb cablat

€ Hofstetter Gastchnik AG
Manual MGP150_Alba

1 Buc
-15...445°C
IP54

L6000 x D210 x H760 mm

~20 kg

400 VAC

24VDC

20A lent

TN-S

PTSK
1 Buc
0 Buc
0 Buc
1 Set
0 Buc
0 Buc
2 Buc
2 Buc
0 Buc
0 Buc

50Hz

X TNC-S

Relee de control

Siemens S7 300

Panou cu 4 linii si comutatoare

Lampi de semnalizare si comutatoare

Profibus DP Master
Modbus RTU Master

Intrari digitale, potential liber
lesiri digitale
Intrari analog, 4...20mA, potential liber

lesiri analog, 4...20mA, potential liber

© 03.03.16

24/59
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Hofstetter Gastechnik AG

Accesorii
Valve
2  Buc DN 65 PN 6/10
Mecanice 0 Buc DN 80 PN 6/10
Cu maneta sau cutie de viteze
0 Buc DN 125 PN 6/10
0 Buc DN 150 PN 6/10
Corp Fonta ductila GGG40, acoperita cu poliuretan de 70 um
Disc Otel inoxidabil AlSI316
X Nitril NBR
Captuseala Teflon PTFE
Viton FPM
Stingator deflagratie
1 Buc DN 65 PN 16
Stingéator deflagratie 0 Buc DN 100 PN 16
o Buc DN 150 PN 10
Opritor detonare 0 Buc G %" Linie pilot
Corp Fonta ductila 0.7040 acoperita RAL 3002
Carcasa filtrului Otel inoxidabil 1.0619
Filtru facara Otel inoxidabil 1.4310

Hofstetter Gasichnk AG

030316 T s
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Hofstetter Gastechnik AG

Manometru

Cantitate
Conexiune
Interval de masurare -P

Interval de masurare +P

Documentatie
Limba

Format hartie
Digital pe CD/DVD

Descrierea operarii
Plan de mentenanta

Schema tehnologica
Confirmare CE

Schema electrica
Componente figse tehnice
Certificate CDM

o Hofstetler Gastchnik AG
Manual MGP150_Alba

G 1/"n
-60..0
0...100

Buc

-—

XK LE S M M3 B =

mbar

mbar

Germana X

Buc
Buc

Doar digital pe CD/DVD

03.03.16

Engleza

©26/59
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Hofstetter Gastechnik AG

Generalitati

Introducere

Scopul principal al instalatiei de biogaz este de a colecta, de a livra in siguranta si de a arde in
mod corespunzator aceste gaze sau de a furniza gaz unui motor pe gaz.

Prin urmare, garantia sigurantei si protectiei impotriva exploziilor trebuie sa
fie superioara.

Monitorizarea necesara este garantata printr-o tehnica de siguranta eficienta a intregii instalatji.

Pentru a asigura operarea sigura si fara probleme a instalatiei, trebuie sa fie instalata profesionist,
pusa in functiune, operata si intretinutd cu atentie, conform acestor Instructiuni de Utilizare.

Alimentarea cu energie electrica a instalatiei, ca si controlul electric intre centrul de comanda si
componentele individuale ale instalatiei pot fi efectuate doar de un electrician autorizat si conform
specificatiilor reglementarilor locale.

Doar persoanele care cunosc foarte bine instalatia, punerea in functiune, operarea si mentenanta
si care detin calificarile necesare pot lucra la instalatie.

in cazul in care informatiile din aceste Instructiuni de Utilizare nu sunt clare sau suficiente,
producatorul (reprezentantul) va fi incantat sa va ofere mai multe informatii.

Hofstetter Gastchmik AG i ===
Manual MGP150_Alba 03.03.16 3/59
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Traducere din limba Enoleza

Driager X-am® 3000
Detector Multi-gaz

Driger X-am 5000 apartine unci not generatii de detecroare de gaz, dezvoltate in mod special pentru aplicatii de
momtonzare personale. Acest detector de gaz - 1 la 3 milisoard sigur gazele combustibile gi vaport cu st Oy §1
concenmtratile periculoase de O, Cls, CO, CO H,-CP, }_‘ii H= H,S8. HON, NH:, NO, NO,. P, SO, COCHL.
vapon organict, Odonzant §1 Amimne,

Driager X-am 5000
Cel mai mic detector de gaz pand la 5 gaze
cu functionalitate avansata.

STk 2007

DESIGN ERGONOMIC TELEFON MOBIL

In ciuda functionalitatii sale avansate, design-ul practic al telefonului mobil Driger X-am 5000 si greutatea mica
il fac confortabil de purtat. Redus la partile sale esentiale, cele doud butoane ale panoului de control i meniul
usor de urimarit au in vedere utilizarea semnificativa,

SCHIMBARE FLEXIBILA DE SENZOR
Este ugor de schimbat, modemizat sau calibrat senzorni la alte gaze. Abilitates de a individualiza senzorii Driger
X-am 5000 fac posibile mai multe aplicati, inclusiv inchinerea echipamentului,

EX SENZOR REZISTENT LA OTRAVA

Pentru siguranta imbundidtitd cind se orienicaza spre pericole necunoscule potential explozive - Driger X-am
3000 asigurd avertizdn sigure in exploatare datoritd nivelulu ndicat de sensibilitate al Ex senzorului inovator
catalitic. Nu raspunde numai in mod rapid la gazele explozive §i vaporii de combustbil organic, dar este de
asemenea puternic rezistent contra otravurilor senzorului cum ar fi silicon §i hidrogen sulfurat. In combinatie cu
stabilitatca sa pe termen lunyg acesta oferd o duratd de viata extraordinard preconizatid pe termen lung, de mat
mult de 4 ant. Aceasta va reduce costurile dvs. operationale.

£o



FEHNOLOGIE DURABILA SENZOR

Fchipat cu whnologia senzor durabal XXX, Drdger N-am S000 oferd securitate NEALNG G costurt operationale
extrem de reduse. Rezistenta senzorulu, in combinatic cu stabilitarca sa pe termien lune. asivurd senzorului o

duratd de viatd man mare de 4 ani, care poate ajuta I reducerea costunlor dys operabonale

ROBUST SIMPERMEABIL PENTRU APA

Driger N-am 5000 cste rezistent fa apd g1 praf conform standardefor 1P 67, Aceasta inscamind ci detectorul se
mentine complet functionzl $i gata de atilizare chiar dupd ce a fost scufiundat in apd. Protectia sa din cauciue
HHCErata s1osenzerd rezistentn e goe asigurd rezstenta suphimeniard la impact 51 vibrate. Mal mualt deeft atdn,

Drager X-am 5000 este temslent la interferenta clectromagnetica.

POMPA EXTERNA

Pompa optionald externd. care opereazi cu un furtun de pana la 30 mein (98 picioare) lungime, lace posibil o
utihza detectorul pentr masurdtorile pre-intrare in spatiile limitate cum ar fi rezervoare, puturi, etc. Pompa
pomeste in maod automat cand este introdus detectorul.

MONITORIZAREA ZONEL

in combinatic cu Driiger X-zone 5000, detectorul de gaz poate fi wilizat pentru diferite aplicatii de monitorizare
sond. Pand la 25 unitah Driger X-zone 5000 poate i interconectat in mod automat pentru a forma lina de
demarcatic wireless. Aceastd interconexiune a dispozitivelor de monitorizare zond iau in considerare securizarea
rapidd a zonelor mai largi, de exemplu wbulatri sau rezervoarce industriale - chiar in cadrul scopului de
intrerupern industriale.

SOLUTIH OPTIME PENTRU FUNCTIONARE SAU TESTELE DE LOVIRE SI CALIBRARI

Simplu, rapid §i profesional: de la o functionare sau test de lovire la documentatia completa. wilizatorii pot alege
dintr-un domeniu de pracuicd, soluti la fata locului care oferd siguranla maxima pentru ficcare aplicatie. Testul
automat Driger E-Cal si statia de calibrare ca g1 Statia de Testare la Lovire Dridger sunt extinderi ale sistemului
ideal care economisesc timp si reduc cantitatea de muncd prestati de lucritor intr-o perioada de timp, Calibrarile
de acr proaspdt, gaz amestecat §1 gaz unic pot fi realizate in mod direct utilizand memul Driger X-am 5000,

ALIMENTARE FLEXIBILA CU ENERGIE

Driger X-am 3000 poate 11 utilizat fic cu baterii standard alcaline fic cu baterii reincircabile NiMH. In plus,
poate fi fixal cu o baterie T4 care poate fi incdreatd in imp ce este inca in interiorul instrumentului. Un Mod de
Economisire Energie optional face posibil a creste tmpul de operare al Driger X-am 5000 la mar mult de 40 ore.
Acest lucru este realizat prin selectarca unui interval de misurare fie de 1 secunda (standard), fie de 10 sau 20
secunde pentru senzorul CatEx.
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INFORMATIH COMANDA

Driger X 3000

Constd dme instrumeni de bazi cu un imegistrator |de date mtegrat 31 certificate ale

fabricantlo;

g1 de calibrare.

Lin imstinuient

senzord 310 unitate de alimentare cu energie

functicnal trebuie s incledd ping la 4 |

8320000

Descriere Domenio de Rezolutic Timp de raspuns | Cod comanda
masurare (teg)

| CatFx 125 PR (-100 5 LKL 195 LEI 16 secunde 68 12 UG

0-100 Vol s CHd

i CatEx 125 Mining”’ | 0-100 % LI-L 1% LEL 10 secunde A8 11970

| 1 0106 Vol % C14 ,

| SenzorDrager XXS 0. [ 0-25% Vol 0.1 Vol % 10secunde | 68 10 881

| Senzor Driger XXS CO 0-2000 ppm 2 ppm 15 secunde ' 68 10 882

{ Senzor Driger XXS CO HC | 0- I_()_Of_lappm I 5 ppm | 25 sceunde 6812010

[ Senzor Didger XXS CO/H- | 02000 ppm CO | 2ppm | 25 sccunde 68 11950

? compensa ' ! [

P Senzor Driger XXS LS | 0-200 ppm T ippm 1 VSsecunde | 68 10 8R3

[ Senzor DI'JELI' XXS li SLC | 0-100 ppm 1 O.I'pﬁp;n_ | " 1Ssecunde 6% 11525
| Senzor Driger XXS H.SLC | 0 1000 ppm i 2 ppim | 13 secunde 68 12015
" Calibrarea spect fald p pt.ntru senzoni Ex este d]spuniblla (sctare standard: Metan) -
INFORMATIE CO\lA\‘DA

Descriere | Domeniu de -_"'__i{—e;zoluuc 'i'imp de T Cod

masurare raspuns (tsn) comanda
| Senzor Deéiger XXS CO/H,S 0-2000 ppm CO/ 0- | 1 ppm H,S/ 2 ppm 20sec. | 6811410
200 ppm 118 i co

‘Senzor Drﬂgcr-)_(ﬁg NO 0200 ppm 1 0S5ppm : 10sec. | 68 11545
Senzor Drager XXS NO, 0-50 ppm 0.1 mm; 15sec. | 68 10884
‘Senzor 51;‘;“ XXSNO: 1 L 0-50 ppm :" 0,02 ppm 15 sec 68 12600
Senzor Driger XXS SO, 0-100 ppm ! 0.1 ppm - 15 sec i ﬁﬂlf)-‘ﬁS_
b:u?ur Dm;._.sr XXSPH, BE}‘;I‘II - 001 ppm T 10see. 68 10 &86
“Senzor Driiger XXS PH.HC | 0-2000 ppm 1 ppm T 10sec. | 6812020
Scnzor Drager XXS HCN -] 0-50 ppm - 0,1 ppm 10 sec.* 68 10 887
Senzor Driger XXS NH; 1 0-300 [5;_)m_ N 1 ppm 20 sce.* | 68 10 888
Senzor Driger XXS CO, B 0-5 Vol.% 0,1 Vol.% 30 sec.* ] 68 10 889 |
Senzor Driger XXS Cl, 0-20 ppm 0,05 ppin 30 sec 63 10 890
Senzor Driiger XXS H, 0-2000 ppm ~ Sppm 10 sec. 68 12370
Senzor Driger XXS H; HC [ 0-4Vol% 0.01 Vol. % sec. | 6812025
‘Senzor Drager XXS OV ] 0-200 ppm 0.5 ppm 20 see.* TR 11530 |
" Senzor Dmgcr—\Y_S OV-A 1 0-z00 ppm - Tp[;\_“ T sec.* i 681153
Srn?m Dri teer XXS Amind 'Oiﬂ)mﬁr’ﬁ 7 I ppm Usec | 612535 ].

' Senzor Driger XXS Odonzant 0-40 ppm 0.5 ppm C O O0sec AT 68 12 335
Senzor Driiger XXSCOCIL, | 0-10 ppm _ 0,01 ppm 20 sec.* —E AR 12005
| Senzor Didger XXS [ -;j_(i-lll ppm 0.01 ppmn_ T 10see ; 68 11 540 !

é4




Deseriere Domeniu de Recaiutic |'imp de
misurare raspuns (1)

Seuzori cu o garantic de 3 ani

Cod comandi

Sanzor Drager XXSF (O ) 0-2000 ppm | 2 ppm i 13 see 6r 12212

| Senzor Driiger XXS E11LS | 0-200 ppm ' | ppm f L3k 6812203

| Senzor Driiger XXS L O [0-25 Vol.% i Vel | 10 seq 6812 211
* Timp de raspuns (1:,) ' ' _

" Unitadi de alimentare cu energic
N|MH L grup de alimentare I«l Ny N 83 18 704 |
'u! grup ahmentave & incarcare - | 8318 785 1
(nmla din: NiMH reincarcabil alimentare cu energie T4, modul de incarcare §1 un singur | '

. lll(.dl’(.‘]lt)l (pentru utilizarea in intreaga lume) ‘ |
b:up de alimentare alcahin T3/T4 } (fard bateni alcaline) 8318 703 |
Balcru alcalmcilif"_bunh) pentru .llnm.nlarc alcalina 53 18 703 o o o 75'53 ]h ;;'655_4
Baterii reincarcabile NiMH T3 pemm utitatea de alimentare alcaling cu enelgie a unitatii 83 |8 8315426
TOR, incarcat extem
Accesorii de incircare _ - - -
Modul de incarcare o o 1 - 831K 639

‘Sei de incarcare de baza constand din un modul de incércare §1 O .slngur;‘; alunentare (utihizare in 8320332 |
intreaga lume)
Alimentare cu cncrmc cu cablu de cMw (x;n_h;é;c in intreaga lume) pentru maxim 20 module | £3 13 K0S
de incdrcare

Tncdrcator unic (utilizare in mtrc.lga lume) pentru maxun 5 module de incarcare 83 16 994
fncarcator unic (utihzare in intreaga lune) pentru maxim 2 module de incarcare : 8315635
| Cablu de conectare incarcare hﬁ:ﬁ;l?’§Wptrxlrﬂ_Jn_m;d‘ul de incarcare 4530057

Qu de montare incarcator vehicul pentru modul de i incdrcare mayina X-am 1/275x00

8318779

Accesorii pnmpx

l’ompa externa Driger X-am S000

Adaplur de mani pompa
" Set de intrare s'p.'um lnmlm cua pompa euerna sl furtun Viton de 3m

(,nrn asd purtatoare pomipa cxlcm& DiaLcr X-am 1/2/5x00, fara .,onqmul

&3 19 406G
8319195
8319 399 |
8319 385 |

\tccwru dc callbrare

—— R e —

‘Batiu de calibrare pentru . ‘\—am ! f2::».00

R3 18 752 |

Modul Driger E- Cal pentru l)tm_.,er X-am 172/5x00

8318 754

Statie de Testare Lovire Didger pentru Driger X-am 5000, cilindrul de &az - neinclus

| Static de Testare Lovire Dredger pentru IJlag,c: X-am 5000 contplel cu un cilindie de testare gds
581. («aze ‘-1 wnc..mmuc vanabile)

1
Ser lmpmnama pentiu qmue de Testare Lovire I‘er-;r constand din- lmpnm.ml.: Mobiti Drdger, |

{

incarcator wme. bateni reincarcabile NiMIL, cablu de conectare USB. ajutor de pozitionare,
Standard Drager CC- Vision

V‘_nﬁwtol anan han peniru it Jrager )\ am 5000
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Aproban

ATEX 1M1 Exial
IT1GEx ia lle T3 (Zona 0)
i IM2Exdial
(112G Ex dia lle T4T3
! Certificat de performanta a masuritorii conform cu:
- EN 50104 (2002) +A1(2004) O,

| - EN 45544 CO & H,8
|- EN 60079-29-1:2007 Mectan la Nonan
' - EN 50271-2001 Software §i Documentatie
UL | Clasa 1&11, Div.1 1 Grup A, B, C, D, L, F, G T Cod-T T4/T3
| CSA | Clasal, Div.] Grup A, B,C. D Cod-T T4/T3
|IECEx | Exial ' - o
r Ex ia 1IC T3
[ Exdial
' Ex diallC T4/T3
Marca-CE Companbﬂﬂatc electromagnetica Directiva 22041 108/EG;

EN 50270:2006 -
[;chlpamcnt Mann I)necnva 96/98/1.(‘
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Traducere din liniha Fneleza

Traducere

(13 3. Supliment la Certificatul de Examinare Tip-EC

] p . . .y 3 q 4
(2} Felnpamentul 31 sistemele de protectic intentionate pentro wiilizarea in atmostere potential eaplozive

Directiva 93/97EC. Soplunent conform cu Anexa H numarul 6

(3) Nr. Certificat de Examinare Tip-kC: BVS 10 ATEX E 030 X

(4) Echipament: MQG 0100, MQG 0010 si MQG 0011

(5) Fabricant: Driger Safety AG & Co.KGaA

(0} Adresa: D- 23560 Liibeck

(7)

(8)

(9

Design-ul y1 construclia acestui echipament §1 orice variatie acceptabild o acestuia sunt specificate in
ancxa la acest supliment.

Organismul de Certificare al DEKRA EXAM Gmbl. Organism Notificat nr. 0158, in conformitate cu
Articolul 9 al Directiver 94/9/EC al Parlamentului European si Consiliulul din 23 Martie 1994, cenifica
¢d acest echipament a fost gasit a fi conform cu Cenntele Esentiale de Sindtate s1 Siguranta referitoare la
Design-ul si constructia echipamentului §1 a sistemelor de protectic intentionate pentru utilizarca in
atmosfere explozive, date in Anexa 1l la Directiva. Rezultatele examindrin §i a testarii sunt inregistrate in
rapoariele de testare PFG-nr.d 1 300108 N1V 5i 413001 10P NIL.

Cenntele esentiale de Sandtate §i Siguranta cu pnvire la functia de masurare pentru protectia la explozie
sunt asigurate prin aplicarea:

EN 60079-29-1:2007
EN 50271:2001

Acest suphment la centificatul de examunare tp-LEC include penuru variantele MQG 0010 g1 MOQG 0011,
functia de masurare pentru alcani de la metan la nonan in domeniul de mésurare 0 la 100% LEL i
pentru utilizarea in mine ssensibile la funciia de masurare a gazului de 1mind pentru metan in domeniul

de masurare 0 la 5% viv,

Acest supliment la cernficatul de examnare up-EC mclude pentru vananta MQG 0100 tuncua de
masurare pentru metan, propan si n-nonan (Senzorul Driger Dual IR EX/CO- s1 Senzorul Drager IR Ex)
g1 hidrogen (Senzor Driger XXS H; HC) in domeniul de masurare 0-100% LEL. Acest supliment la

certificatut de examinare up-EC include aparatura cu versiunea-software Vo.4.

(1 Daca semnul , X" este plasat dupd numarul certificatului, el indica ca echipamentul este

supus conditiilor speciale pentru utilizarea sigura specificata in anexa la acest certificat.

6 #
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(L Acestsuphment la Contificatul de Exammare Tip-EC expune numai examinarca design-
ulur s testele echipamentului speciticat in conformitate cu Directiva 94°9/EC. Cerintele
suplimenare ale Directivei se aphied la procesul de fabricatie $i fumizare a acestui echipament.
Acestea nu sunt acoperite de acest certificat.

(i2) Marcarea echipamentului va include urmatoarele:

vezi BVS 10 ATEX E 080 X

DEKRA EXAM GmbH
Bochum, datat 11 lanuarie 2013

Semnat: Simanski Semnat: Bredenbroker
Organism de certilicare Unitate servicii speciale

Pagwna | din 312 BVS ATEX E 080 X /N3
Aces! certitical poate B reprodus numai in intregime g Hard schimbare
DEKRA FXAM GmubH Dinnendahistrusse 9 44800 Bachum, Teleton 449 234 3690 105, Fax ~49. 234 3696110 zs-oxama@idekia.com

14



Nor cenfinnam corectitudinea traducerii din originalul in limba Germani.

In cazul arbitrarii numai varianta Germana va fi valabila si obligatoare.

DEKRA EXAM GmbH
44809 Bochum, 11 lanuarie 2013
PFG-Kie/Bre

Semniturd indescifrabila Semndturd indescifrabild
Orgamsm de Certificare Unitate servicii speciale

Pagina 3 din 3 la BVS ATEX E 080 X /N3
Acest cerlificat poate fi reprodus numai in intregime §i frd schimbare.
DEKRA EXAM GmbH Dinnendahlstrasse 9 44809 Bochum, Telefon 449234 3696-105, Fax +49. 234.3696-110 zs-exam@'dekra com
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Urdgersafety

Konformitatserklarung
Declaration of Conformity

wir / We Drager Safety AG & Co. KGaA

RevalstraBe 1
D-23560 Lubeck
Deutschland / Germany

erklaren, dass das Produkt / declare that the product

Gasmessgerat Typ MQG 00xx (X-am 5000)
Gas Detection Instrument type MQG 00xx (X-am 5000)

geméB den Bestimmungen der Richtlinie 94/8/EG (Gerate und Schutzsysteme zur bestimmungsgeméBen
Verwendung in explosionsgefdhrdeten Bereichen) libereinstimmt mit dem Baumuster der EG-Baumusterpriif-
bescheinigung

following the provisions of Directive 84/8/EC (Equipment and protective systems intended for use in potentially
explosive atmospheres) is in conformity with the type of the EC-type-examination certificates

fur / for

DEMKO 07 ATEX 143500X

Geritegruppe und -kategorie / Equipment Group and Category: | M1 /11 1G, I M2 /1l 2G
Ziindschutzart / Type of Protection: ia, dia

Explosionsgruppe / Explosion Group: 1/ lIC

Temperaturklasse / Temperature Class: T3, T4/T3

ausgestellt von der benannten Stelle / issued by the notified body

UL International DEMKO A/S
Lyskzer 8

DK-2730 Herlev

Kenn-Nr. / ident. no. 0539

Das Produkt wurde unter einem Qualitdtssicherungssystem hergestellt, endabgenommen und geprift, das zugelassen
wurde von der benannten Stelle

The product has been manufactured, finally inspected and tested under a quality system which has been approved by
the notified body

DEKRA EXAM GmbH
DinnendzahlstraBe 9
D-44808 Bochum
Kenn-Nr. / ident. No. 0158.

N \
{ /'/"ﬂ e
{ (‘.,J Censa

Ralf Drews Liibeck, 28.08.2007

Research & Development
Drager Safety AG & Co. KGaA

Dokument-Nr. / document no.: SE20588 "01"
Seite 1 von 1/page 1 of 1
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Hofstetter Gastechnik AG

Reparatii

in principiu, reparatiile instalatiilor de gaze de descompunere pot fi efectuate doar de personal

instruit, competent, adica
a)  Personal instruit special pentru instalatii de gaze de descompunere
b)  Producatorul instalatiei de gaze de descompunere

c)  Producatorul unitatilor individuale

in caz de confuzii, sau daca nu sunteti siguri, va rugam sa contactati producatorul.

Depanare

Procedura pentru eliminarea avariilor

1. Determinati avaria cu ajutorul textului de pe panoul de operare
2. Eliminati avaria

3. Confirmati avaria cu butonul ‘reset’ de pe panou

Mesajele de avarie de pe panou sunt auto-explicative si ofera pana la 3 din cele mai posibile

motive de avarie.

Hofsteller Gastchnik AG
Manual MGP150_Alba

03.03.16
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Hofstetter Gastechnik AG

Exemple de cele mai frecvente avarii:

Avarie

Flacara deschisa nu se aprinde

Depanare

Controlati electrodul de aprindere

ATENTIE!
Voltaj 7500V; opriti alimentarea!
Distanta dintre punctele electrodului trebuie sa fie de aproximativ
3 mm. Daca este necesar, schimbati electrozii defecti.

Flacara nu functioneaza in ciuda presiunii
prealabile (min. 15 mbar) si a unui continut
suficient de CH, intre 30..55 Vol. %. (flacara
se stinge dupa aprindere)

Flacara tot nu se aprinde

) Hofstetter Gastchnik AG

Manual MGP150_Alba

03.03.16

Controlati senzorul UV pentru defectiuni
externe.

Curatati senzorul UV cu material curat, fara
praf si lubrifianti. Lubrifiantii, chiar si invizibili,
pot absorbi razele UV pana la 95%.
Verificati daca senzorul UV functioneaza
corect.

Acoperiti senzorul cu 0 mana astfel incat
flacara sa nu mai fie vizibila. Fie urmeaza
oprirea aprinderii, fie flacara se stinge.
Dupa trecerea timpului de siguranta al
arzatorului automat (5 s) trebuie sa urmeze
0 noua incercare de pornire.

Verificati motorul supapei cu inchidere
rapida. Supapa trebuie sa se deschida
audibil in timpul aprinderii.

Efectuati controlul functiei

Efectuati Punerea in Functiune si Controlul
Funciiilor.

£2

47/59
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Hofstetter Gastechnin »~G

Analiza generala a avariilor

Sistem: MGP150 Conditii ambientale: exterior © Hofstetter Gastechnik AG
Poz. |Nr. Componente Functie Mod avarie |Aspectul avariei, | Recunoaster | Masuri Efectul avariei | Observatii
cautare cauze posibile |ea avariei disponibile asupra efect
sistemului
1. Pl Manometru Masurarea presiunii | Citire incorecta | Condens, intervalul | Afisare Unitate de Nici unul Doar citire, fara
de aspiratie de masurare a fost | incorecta, inlocuire pentru alte functii
depasit pozitie schimbare
imposibila a
acului indicator
2 PIR | Traductor de Masurarea presiunii | Fara semnal Condens, Valoare Unitate de Oprirea Alarma, Opriti
presiune de aspiratie de masurare, |defectiune electricd |incorects de inlocuire pentru sistemului flacara daca
compensare masurare schimbare subpresiunea
Zero este prea mare
3. | TI11.4 | Termometru Masurarea Citire incorectd | Condens, intervalul | Afigare Unitate de Nici unul Doar citire, fara
temperaturii gazului de masurare a fost |incorecta, inlocuire pentru alte functii
depasit pozitie schimbare
imposibila a
acului indicator
A\ DHofsiellerGasichnkAG = :
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Hofstetter Gastechnik AG

Poz. |Nr Componente Functie Mod avarie |Aspectul avariei, | Recunoaster | Masuri Efectul avariei | Observatii
cautare cauze posibile |ea avariei disponibile asupra efect
sistemului
4. TSL | Comutator termostat | Monitorizarea Nu comuta Banda bimetalica Piesele calde Curatati contactul, | Oprirea completd | Reparati imediat
temperaturii deteriorata, pot ingheta schimbati unitatea | a instalatiei,
exterioare cu coroziune (conducta de secventa de erori
conexiuni de benzi gaz de
de incalzire masurare)
5 | TSAH |Comutator Monitorizare Nu comuta Tub capilar defect, | Pompa de gaz | Schimbati unitatea | Piesa instalatiei | Reparati imediat
termostat, suflantda | temperatura pompa coroziune nu se opreste la nu este
supratemperatura de gaz supra- functionala
temperatura
6. K Robinet fluture Dispozitiv de oprire | in modul Sigiliu defect Gazul curge in | Schimbati sigiliu Gaz de Reparati imediat
manual manuala in deschis - desi robinetul descompunere in
conducta de gaz, defect, se este inchis sistem desi
deschis / inchis inchide doar robinetul este
partial inchis —
7. X Opritor flacara Previne Flux de gaz Contaminarea Flux de gaz Curatati discul Gaz insuficient Reparati imediat
reaprinderea flacari |inexistent sau |discului de insuficient pentru utilizare
in cazul exploziilor insuficient siguranta
8 X Compensator Absorbtia vibratiilor | Scurgere Furtun ondulat Miros de gaz, Tnlocui;i Piesa instalatiei Reparati imediat
conducta in conducta externa spart, din cauza admisie de aer | compensatorul nu este
suprasarcinii functionala ]
W £ Holsiotier Gastohoik-AG = N —— = ——
\Q Manual MGP150_Alba 0303 16 50[59
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Hofstetter Gastechnix AG

Poz. |[Nr. Componente Functie Mod avarie |Aspectul avariei, | Recunoaster | Masuri Efectul avariei | Observatii
cautare cauze posibile |eaavariei disponibile asupra efect
sistemului
9. Vv Robinetul fluture al | Se deschide incet/ |in modul Sigiliu defect, Nu se poate Schimbati sigiliul, | Presiune instabila | Reparati imediat
motorului se inchide rapid deschis defect, | coroziune, unitate | controla, de daca este necesar | a gazului, posibila
se inchide defectd asemenea, nu | inlocuiti robinetul, | defectiune a
doar partial, se poate migca | inlocuiti unitatea utilizarii
sau in modul manual
inchis defect, robinetul
se deschide
doar partial
10. X Banda de incalzire | Urme de incalzire a | Scurt-circuit Izolatie deterioratd | Conducta de Inlocuiti banda de | Deshidratare Reparati cand
conducte de gaz de gaz de incalzire insuficientd, flux | este convenabil
masurare / masurare de gaz de
deshidratare /deshidratare a masurare
inghetat inexistent
11. P Pompa de gaz Livrarea gazelor de | Scurgere Coroziune, Miros de gaz, Reparati carcasa, |Alimentare cu gaz | Opriti instalatia
descompunere externa, blocaj | contaminarea supraincarcarea |daca este necesar |inexistents pana la reparatie
gazului de motorului pompei | curatati pompa
descompunere

N
W

° Hotstetter Gasichnk AG.
Manual MGP150_Aiba
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Poz. |Nr. Componente Functie Mod avarie |Aspectul Recunoastere |Masuri Efectul avariei | Observatii
cautare avariei, cauze |a avariei disponibile asupra efect
posibile sistemului
12| PsH Pornire comutator Monitorizarea Nu comuta Coroziune, Flacara nu se Daca este Avarie |a flacara | Schimbati
‘ de presiune presiunii de control supraincarcare aprinde necesar, curatati imediat
inainte de flacara contactul,
schimbati unitatea
13| PISHL Transmitator de Monitorizarea Nu comuta Coroziune, Flacara nu se Daca este | Posibile Schimbati
‘ presiune presiunii de control supraincarcare stinge la presiune | necesar, curatati | deteriorari ale imediat
inainte de flacara scazuta contactul, arzatorului
schimbati unitatea
14 v Ventil magnetic, Se deschide repede | In modul Coroziune, Gazul curge desi | Curatati ventilul, Tehnica de Opriti instalatia
‘ conectat fara curent |/ se inchide repede | deschis - contaminare ventilul este daca este necesar | siguranta pana la reparatie
defect, se inchis inlocuiti piesele Oprirea fluxului
inchide doar corodate de gaz nu este
partial garantata.
15 vV Regulator de Controlul presiunii Nu regleaza Contaminare, Fluctuatie Curatati controlul | Posibila opripre a | Reparati imediat
presiune fluxului de gaz coroziune, considerabila a daca este necesar | utilizarii din cauza
defectiune presiunii gazului | inlocuiti fluctuatiilor de
membrana presiune
16. A Setare electrod de | Face scanteie Defectiune de | Transformator de | Flac&ra nu se inlocuiti Contrapresiune Daca este
aprindere pentru aprinderea aprindere aprindere defect, |aprinde in ciuda |transformatorul de |instabila, posibil | necesar opriti
arzatorului electrozi foarte incercarilor de aprindere, ajustati | fara utilizarea instalafia pana la
calzi pornire distanta dintre gazului reparatie
electrozi, daca
este necesar
inlocuiti electrozii
17.| RSAL |Monitorizare UV Monitorizarea UV a | Nu se Bulb UV defect, | Flacara nu se Inlocuiti bulbul UV. | Operarea Opriti instalatia
completa flacarii arzatorului detecteaza murdar aprinde in ciuda | Curadtati senzorul | arzatorului nu pana la reparatie
flacara incercarilor de uv este posibila
pornire
18.| TICAH | Termocuplu Masurarea / Fara semnal | Defectiune Fara citire a Se poate inlocui | Nu functioneaza | SChmbatl
reglarea temperaturii | de masurare | electrica, senzor | temperaturii unitatea controlul imediat
flacarii spart flacarii, ardere temperaturii
slaba flacarii, slab

Y

o Hofsletter Gastichnik AG

‘Manual MGP150_Aiba
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Hofstetter Gastechnik AG

Oprirea

Oprirea unitatii

Pentru oprirea corespunzatoare a intregii instalatii, se recomanda urmatoarea procedura:
0 Opriti flacara cu ajutorul comutatorului 581 “Flare 0-1-Ext”.

2. Opriti suflanta cu ajutorul comutatorului 5S1 “Flare 0-1-Ext".

3. Opriti comutatorul principal 1Q1 din cabina de control si asigurati-va ca parile terte nu il pot
porni accidental, adica printr-un lacat la comutatorul principal.

Cand se lucreaza asupra componentelor electrice ale instalatiei, recomandam indepartarea
sigurantei principale pentru prevenirea pornirii accidentale de céatre parti terte.

Depozitare / conservare

Daca instalatia este in repaus pentru o perioadd mai lunga de timp, recomandam service si
curatenie pentru componentele individuale conform instructiunnilor producatorilor.

Conform instalarii in locatie, trebuie avute in vedere conditiile climatice (canicula / inghet).
O noua pornire necesita categoric o nouad Punere in Functiune si Controlul Functiilor.

ler Gastechnik AG
Manual MGP150_Aiba
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Mentenanta si Service

Instructiuni generale de mentenanta

Conform celor mentionate anterior, disponibilitatea ridicata a instalatiei de gaz industrial poate fi
obtinuta doar atunci cand service-ul tuturor componentelor se efectueaza periodic, incluzand
colectarea gazului, conductele de gaz si dispozitivele de deshidratare.

Termenul "Service" acopera urmatoarele activitati

Control » Control vizual, (si control acustic) pentru defectiuni externe si interne
e Deformare prin surpare sau alte influente exterioare
e Colectare de apa in sistemul de conducte

 Verificarea pieselor instalatiei pentru posibile scurgeri (emisii de gaze,
aflux de aer in reteaua de colectare si conducte de gaze)

» Verificare pentru emisii de gaz la suprafata instalatiei (masurare FID)

e Nivelul de apa al sigiliului hidraulic al dispozitivelor de deshidratare
Mentenanta « Service general cum ar fi curatare, lubrifiere

s Efectuarea controalelor functiilor

o Inlocuirea pieselor uzate. Cele mai importante piese trebuie
pastrate pe stoc! Producatorul instalatiei va defini si va oferi aceste

piese.
Mentenanta e Detectati si inlocuiti piesele defecte
corectiva o Efectuali reparatiile
Optimizare e Standardizati, reajustati

» Optimizati bucla de control
* Optimizati cantitatea de aspiratie

Fiabilitate o Verificati si calibrati sistemul de masurare

operationala e Determinati limita de siguranta, setérile de control, re-ajustati
¢ Verificati tehnica de siguranta

e Apreciafi starea instalatiei, inclusiv colectarea gazului, reteaua de
conducte si dispozitivele de deshidratare

Raportare e Intocmiti un raport de masurare si raportul starii instalatiei.
o Inregistrati lucrarile efectuate notand deficientele si incidentele
speciale
& ter Gastechnik AG - | S S ———
Manua! MGP150_Alba 0303 16 54;59
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Pentru a asigura functionarea si pentru a sprijini personalul industrial, recomandam
incheierea unui Contract de Mentenanta.

Domeniul de activitate al personalului de mentenanta este considerabil. Plus faptul ci instalatiile
moderne de gaze industriale sunt extensiv automate. Gama larga de echipamente de masurare si
bucle de control ofera o mare siguranta a operarii, desi necesit3 cunostinte considerabile.

.Suportul tehnic" ideal al unei instalatji de gaz

detine cunostinte privind e Gaze sitehnica de combustie
* Mecanica
» Electrotehnica
* Tehnici de masurare si control

este e De incredere
¢ Responsabil
este pregatit pentru e Educatie continua
* lIdentificarea cu instalatile de gaz si cunoastera tuturor
functiilor.

< ,!9'_';?&“"'5'6‘67 — — - = -
Manual MGP150_Aba 03.03.18
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Plan de mentenanta

Statia de pompare

Operatorul instalatiei este responsabil sa se asigure ca

instalatia este pastrata in stare curata si operationala.
© - 2
£ 1] ©
«0 s N
5| | 8|2

Sistemul de deshidratare (S| | S||B

5 fn X T, »(0 = O = Q

conducta de condens langa aspiratie w|l3|lwl|l<]| i

Verificarea vizuala a functionarii sistemului de deshidratare X

Colectarea de gaz

Verificarea retelei de conducte si a gurilor sondelor pentru:

* Puncte adanci, pungi de apa X

e Striviri, fisuri si deteriorari X

¢ Tensiune in exces X

Verificarea functiei sistemului de deshidratare X

Verificarea functiei supapei de reglare, prizelor si dispozitivelor de X

intrare pentru anemometru

Masurarea fluxului de gaz, presiunii, continutului de CH, si

temperaturii si inregistrarea rezultatelor! conform necesitatilor

In cazul in care colectarea gazului nu functioneaza conform

cerintelor, ajustati.

Suflanta

Verificarea generala a zgomotului, functionarii silentioase X

Verificarea tensiunii curelei V X

Inregistrarea orelor de operare, lubrifiere, daca este necesar! X

ter Gastechnik AG
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Flacara

Semestrial
Piese uzate

Anual

* | Saptamanal

—

Control general

Verificarea controlului flacarii

x

Controlul selectorului limitei de temperatura X

Controlul electrozilor de aprindere (ajustare) X

Inlocuirea electrodului de aprindere X

A Atentie! inalta tensiune 10’000V, opriti comutatorul
principal!

Curatati sticla UV X

inlocuiti lampa UV X

Curatati opritorul flacarii (aer comprimat, unitate cu aburi) X

Verificati si curatati supapa motorului X

Verificati starea clapetei de aer X

Verificati termocuplul si daca este necesar inlocuiti X

Verificati starea izolatiei ceramice X

Control

Controlul lampilor X

fnregistrarea orelor de operare X

Monitorizarea procedurii functionale complete X

Intocmirea raportului de avarii X

General

Pastrati registrul operational X

Curatare si mentenanta X

Z ter Gaslechnik AG

Manual MGP150_Aiba
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Dovada mentenantei

Operatorul instalatiei intocmeste un raport in care prezinta toate lucrarile de mentenanta impreuna
cu numele executantului si data.

Defectele si metoda de eliminare vor fi specificate in lista de control.

Operatorul instalatiei este responsabil de introducerea corecta!

Exemplu de lista de control

Piesa instalatie lista  |.................. . Saptamana calendaristica
de control 36/09
Punct de verificare conform planului de Data Numele
mentenanta
Stare Data controlului
Electroc de aprindere |Distant prea mare Setatd la 6 mm 1.1.2015 Smith
Sticla UV Murdara Curatata 1.1.2015 Smith
Optimizarea flacarii Nu s-a gasit nimic 1.1.2015 Brown
Deshidratare infundat Curétat 1.1.2015 | Smith
Colectarea gazului Nu s-a gasit nimic 1.1.2015 Smith
Neprevazute:
Verificat de:
1.1.2015
Jones

> ter Gastechnik AG
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Anexa

MGP100
1 Suruburi ancore / Schwerlastanker
~ 2 Unitatea a3 automata de control a arzatorulw / Brennersteuerung
3 Valve fluture / Klappen
4 Compensator / Kompensatoren
S Opritor flacara / Deflagrationssicherung
6 Comutator presiune gaz / Druckwachter o
7 Comutator temperatura gaz / Temperaturwachter
~ 8 Pompa de gaz / Verdichter
9 Electrozi de aprindere / Zundelektroden
10
11
1<
)
14
15

Transformator de aprindere / Zundtransformator
Comutator de nivel / Niveauschalter
Supape magnetice / Magnetventile
Manometre / Manometer

Regulator de presiune / Druck Regler
Senzor UV / UV Uberwachung
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